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A gauche : 
 
Cuve 2m3 en PP 
- Dessus conique 
- Trou d’homme 
- Piquage à bride 
- Niveau avec flotteur magnétique 

Réalisation de 
cuves à l’unité 
ou en petite série 
 
Cuves 550 L 
- Niveau 
- Trop plein 
- Couvercle 
amovible avec 
poignée 
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Cuves avec rétention. 
 
- Ci contre en PEHD noir avec 
pattes de fixation. 
- En dessous, cuve PVC SVR 
avec niveaux. 

A gauche : 
 
Echangeur en PP 
5 piquages à brides 

En dessous : 
 
- Cuve PVC renfor-
cée avec  cuve de 
rétention. 
- Trappe de visite 
- Piquages double 
enveloppe (exécution 
spéciale). 
 
A droite : 
 
Cuve en PPH, 8  m3 

avec trou d’homme. 

Livraisons le plus souvent effectuées 
par nos soins. 
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A gauche, cuve en  
PE avec support 
agitateur et réten-
tion. 

Ci-dessus, pi-
quage PE avec 
sortie PVC. 
 
A droite, charge-
ment et livraison  
par nos soins de 
cuves en PEHD. 
 
Ci-dessous, fa-
br icat ion de 
cuves et rac-
cords. 

Ci-contre, diffé-
rents piquages . 
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Tubes et raccords frettés 
verre résine polyester ;  
 finition par gel– coat. 

Ci dessous,  éléments de 
tuyauterie en SVR avec 

coupe. 
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A droite,  réalisation sur 
place et en nos ateliers, puis 

installation de panoplies. 

En haut,  prise de remplissage. 
A droite, préparation et montage 
d’un caniveau avec caillebotis. 

Ci-dessus, préparation d’un 
tableau de dilution. 
 
A droite, réalisations après 
relevés de nouveaux cais-
sons, puis mise en  place. 

Ajouts, modifications et  
suppressions de piquages. 
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Garnissage de cuves en 
PE noir.  

Bride usinée à façon et sup-
port de serrage en PVC
(partenariat pour un projet de 
fin d’étude avec une Ecole 
d’Ingénieurs) 

Revêtement de 
cuves toutes tailles 

en PVC semi rigide 
brun ou noir.  

Au centre, cuve en 
PVC fretté. 
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Pièces en transparent. 
Usinage, collage, soudure, 

pliage et formage. 

Pièces spécifiques en PP gris. 
A l’unité ou en petite série. 

En haut, une vingtaine de carters de 
récupération d’huile. 

Entonnoirs spéciaux en PVC 
pour laboratoire. 
Réalisation sur mesure. 

Exemples d’une goulotte en 
PMMA, d’un tube doseur, 

et d’un support pour pièces 
archéologiques 

Ci dessous, transparents à 
brides 
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Travail des matériaux tels 

que le PVC souple. 
 
A droite, manchettes en 
PVC souple ivoire. 
Ci-dessous, lanières pour 
portes à lanières avec sys-
tème de fixation  amovible 
(inox). 

Confection de caissons, collecteurs et 
autres bacs prêts– à– poser sur site. 

Relevés par nos soins possibles. 
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Mise en forme des plastiques trans-
parents (PMMA, PC,..) pour toutes 
applications (carters de protec-
tion…) 
 
A gauche, PMMA formé. 
Plis de rayons ext de 16 mm et plis 
de rayons  int. de 38 mm. 
 
En médaillon, carter en PC avec 
plis. 

Modifications de pièces.  
Ci-contre : ajouts de  piquages PE. 
 

Ci-dessous : vue de dessous 
d’un support de pompe,  

Confection de paillasses pour hôpitaux (en haut), et pour laboratoires. 

A gauche, 50 « viroles » en 
PP épaisseur 1,5 mm diamè-
tre = 156 mm. 

 
A droite : présentoir en 

PVC. 
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Boîte  à incendie en PVC 
expansé rouge avec vitre 
PMMA cassable sur glis-
sière, serrures, et poignée. 
 
Coffret en PE noir sans dos. 

Ci dessous : 
- carter en PMMA  formé en épaisseur 8 mm (hauteur = 1 mètre), 
- carters en PMMA pour machine spéciale 
- partie d’un ensemble de 20 carters en PC, avec poignées et identification 
provisoire pour repérage. 

A gauche, capots en PVC 
gris avec guides pour 
égouttures. 
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A gauche : 
Composants en PVC noir 
et en PVC glass destinés à 
10 ensembles réalisés en 
nos ateliers. 
 
Ci-dessous, un des 20 car-
ters réalisés en PP après 
acceptation du prototype. 

A droite : 
 
Détail d’une 
boîte collec-
trice en PVC 
gris compor-
tant 15 piqua-
ges diam 50 
repartis sur 
un diam 315. 
 
Partie d’une 
des séries de 
10 pièces. 

A droite, proto en PE 250  
naturel d’une petite série 
de 10 unités. 
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A gauche : 
 
Partie d’une 
série de 3000 
pièces en 
PVC gris for-
mées. 

Ci dessus, exemple  d’une 
découpe de joints spéciaux 
en EPDM. 

En dessous, une des séries de 50 gaines en PE 
naturel épaisseur 3 mm. 

Ci dessus, formage en U  de polyuré-
thane armé épaisseur 8 mm. 
A gauche, formage d’un U en polypro-
pylène épaisseur  10 mm, diamètre 500. 

Exemples  de 
 formages. 
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Aménagements réalisés : 
- A droite, plan de travail en 
PE noir. 
- Ci-dessous,  cloison de 
van en PVC expansé blanc 
(pliage et soudure) et son 
film protecteur bleu. 

En haut, prototypes pour une trentaine 
d’unités de boîtiers de prélèvement de 
comprimés. 
 
A gauche : pattes de renforts en PP ep 
20 avec trous oblongs. 

A  droite, pot en 
PVC gris avec coude 
ventilation diam 
200, vanne de vi-
dange, et rondelle 
emboîtable. 
 
A gauche, pièces de 
maintien en PP gris. 
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Ci dessus, préparation pour mon-
tage d’une partie de tuyauterie 
avec manchettes souples, bride et 
registre. 
A droite, carter anti acide formé, 
renforcé avec acier gainé PP. 

A droite, réduc-
tion 500 / 300 en 
PVC  gris. 
 
Ci-contre,  for-
mats spéciaux en 
PEHD 500 epais-
seur 50 mm. 
 
En bas à droite, 
carter de protec-
tion en PP 

A  gauche,  selle de radio 
pour service de pédiatrie. 
 
En  médaillon, pièces en 
PMMA formées avec 
pions ajustés. 
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Ci contre, échantillon d’un profilé en PP et 
de pièces de maintien en PEHD naturel. 

Pièce en PE naturel 
diam. 210 avec grille 
(rainures de 2 mm) 
d’après modèle en PP 

A droite, bride usinée à façon et support de 
serrage en PVC(partenariat pour un projet de 
fin d’étude avec une Ecole d’Ingénieurs). 

A gauche : 
Grille PVC avec poignées.  

A droite : 
 
Partie d’une série de 200 brides 
pleines en PPH PN10. Stock et 
réalisation à la demande (PPH, 
PE, PVC, PVC GLASS …). 

Pièces mâles et 
femelles sur 
plan. 
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